	Параметры резки СО2-лазером
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	Материал
	МОЩНОСТЬ, Вт 
	СКОРОСТЬ, % от 1м/сек

	Оргстекло 1 мм
	12
25
50
	1
2
4

	2 мм
	12
25
50
	1
2
4

	3 мм
	12
25
50
	0.4
1
2

	4 мм
	12
25
50
	0.4
1
2

	5 мм
	12
25
50
	0.2
0.4
1

	8 мм
	25
50
	0.2
0.4

	Резина 2.5mm
	12
25
50
	0.4
1
2

	Стекло для световых коробов 1mm
	12
25
50
	0.2
0.4
1

	Фанера 3mm
	12
25
50
	1
2
4

	4mm
	12
25
50
	0.4
0.8
2

	5mm
	12
25
50
	0.2
0.4
0.8
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	Параметры граUGHвировки СО2-лазером
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	Материал
	МОЩНОСТЬ, Вт 
	СКОРОСТЬ, % от 1м/сек

	Оргстекло
	100
50
25
	100
100
100

	Оргстекло с покрытием
	80
40
20
	100
100
100

	Искусственная кожа
	100
50
25
	100
100
100

	Кожа
	60
30
15
	100
100
100

	Печатные платы
	100
100
50
	50
100
100

	Padauk
	100
100
85
	30
60
100

	Самоклеящаяся пленка
	50
25
12
	100
100
100

	Резина
	100
100
100
	8
15
30

	Латунь с покрытием
	100
50
25
	100
100
100

	Стекло
	100
100
85
	30
60
100

	Хрусталь
	100
100
85
	30
60
100

	Пуговицы из пластика
	100
100
85
	30
60
100

	Мрамор
	100
100
85
	30
60
100

	Керамика
	100
100
50
	50
100
100

	Изготовление мелких сувениров из дерева
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	-резка шпона до 5мм. В наличие имеется широкая гамма различных видов шпона (Толщина 0,6; 3; 4; 5 мм) , различных пород дерева, соответственно и различных цветов. 
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Дерево легко подвергается обработке лазером, поэтому это довольно популярный материал. На нем можно добиться хороших результатов гравировки.

Гравировку делают чаще всего уже на готовых деревяных сувенирах. Это могут быть брелки, номерки, гравировка на ручках, на всевозможных настольных аксесуарах.

Существует много сортов древисины, каждый из которых обладает своими характеристиками. Эти сорта отличаются цветом, плотностью, твердостью и размерами волокон.
Чем тверже порода дерева, тем большая мощность лазера требуется для его обработки. 

Примерные параметры:
Мощность лазера для резки выбирается в зависимости от характеристик и толщины материала.

А для гравировки - чтобы глубина прожига была ~1-2 мм. при мощности лазера 25 Вт скорость гравирования 0,5 м\сек.

На светлых породах дерева обычно, для большей контрастности, гравировку делают глубже ( увеличивают мощность лазерного излучения). Т.к. чем глубже гравировка, тем темнее она получается.

На очень темных породах дерева изображения, соответственно, получаются менее контрастными.
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На некоторых породах дерева, таких как ольха, вишня, грецкий орех, клен изображения получаются темными (контрастными) и при небольшой глубине гравировки.

Большое влияние на качество гравировки имеет структура волокон сорта дерева. Например у дуба прожилки волокон среднего и большого размера (все в мире относительно, конечно).

Волокна более твердые по сравнению с основным массивом, поэтому плоскость гравировки будет получаться неоднородной в виде неровностей (отклонений по высоте). 

Из-за волокнистой структуры изображение на дереве получается достаточно четким даже при гравировке с разрешением 300 dpi. А т.к. при различной мощности лазера гравировка получается различной глубины и цвета, то растровые изображения (например фотографии) выходят очень хорошо.

Теперь о резке массива дерева. Толщина древесины, подлежащей резке, варьируется в зависимости от мощности лазера и плотности её породы, но в среднем можно резать дерево толщиной 6 мм посредством 25-ваттного лазера и до 12 мм с помощью 100-ваттного лазера. 
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Технология очистки древесины
При гравировке или резке древесины на ее поверхности выделяется смола, которая смешиваясь с дымом образует темный налет. В случае если древесина имеет полиуретановое или лаковое покрытие, то оно защищает поверхность от смолянистых накоплений. Можно удалять смолу с покрытия при помощи влажной замши или губки. Некоторые используют неагрессивные чистящие вещества или спирт, однако и обычная вода справляется с этой задачей.

Если древесина не имеет полиуретанового покрытия, смола и дым будут окрашивать ее поверхность и придется использовать пескоструйную очистку для удаления смолы.



	Лазерная гравировка по камню
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Породу камня лучше выбирать без белых вкраплений, т.к. изображение на камне получается белым. Или чтобы размер букв надписи, изображения был больше светлых вкраплений, пятен. Иначе гравировка будет трудно читаться или "теряться".
Параметры гравировки:

при 25 Вт мощности обычно 0,6 м\сек. Если мощности будет много или, соответственно, мало скорости, на некоторых породах камня, например мрамор, могут появляться темные пятна, что связано с неоднородностью структуры этого камня. 


